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II. DESCRIPTION, NATURE ET VOLUME DES 
ACTIVITES 

II.1. PRESENTATION DU DEMANDEUR 

Ce dossier est présenté par : 

Identité du demandeur : SAS LANVENEC ENERGIE 

Forme juridique : Société par Actions Simplifiée 

Président : Ronan ARZEL 

Directeurs généraux : Baptiste ARZEL, Olivier 
DREVES 

Adresse du siège social : KERVAO 29280 LOCMARIA-PLOUZANE 

Téléphone siège social : 06.48.51.98.19 // 06.09.77.74.64 // 
06.63.38.51.81 

N°SIRET : 85162111000010 

Tableau 1 : Présentation du demandeur 

II.2. IMPLANTATION DE L9UNITE DE METHANISATION 

 

 
Méthanisation 

Commune LOCMARIA-PLOUZANE 

Lieu-dit Kervao 

sections, n° parcelles C, 1001 et 1004 

 

Tableau 2 : Localisation cadastrale du site et des installations 

II.3. VOLUME D9ACTIVITE ET RUBRIQUE ICPE 

Tableau 3 : Rubrique ICPE avant et après projet 

L9unité de méthanisation traitera plus de 30t/j et sera soumise au régime de l9enregistrement sous 
la rubrique 2781-1b. 

 

 AVANT APRES 

Atelier Volume traité Rubrique Volume traité Rubrique 

Méthanisation Matières traitées : 29.9T/j 
2781-1c 

Déclaration 
Matières traitées : 32.5 T/j 

2781-1b 

Enregistrement 

https://www.societe.com/entreprises/ld%20kervao/29280_LOCMARIA%20PLOUZANE.html
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Le passage du régime déclaratif au régime de l9enregistrement nécessite une consultation 
publique. 

Les communes concernées par le rayon d9affichage de 1 km sont : LOCMARIA-PLOUZANE, 
PLOUZANE. 

Les communes concernées par le plan d9épandage sont : PLOUZANE, PLOUMOGUER, 
LOCMARIA-PLOUZANE, BREST (un seul ilot). 

 

II.4. SYNOPTIQUE 

 

Figure 1 : Synoptique de l9installation 

 

III. DESCRIPTION DES INSTALLATIONS DE 
METHANISATION 

III.1. LES ELEMENTS DE RECEPTION 

Les ensilages de maïs ou de CIVE (cultures intermédiaires à vocation énergétiques) destinés 
directement à l9alimentation de l9installation de méthanisation sont stockés dans 4 silos couloirs 
dédiés sur le site de méthanisation la SAS LANVENEC ENERGIE. Ces ensilages sont également 
couverts avec une bâche afin d'éviter l'écoulement de jus. 
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Le lisier porcin de l9EARL DE KERVAO, est collecté dans une fosse de 450 m3 en bout de 
bâtiment puis transféré par canalisation souterraine vers la fosse de réception via une vanne 
guillotine. La fosse est équipée d9un agitateur de 5,5 kW. Un débitmètre électromagnétique 
comptabilise le volume de lisier transféré vers le digesteur. 

Le lisier bovin du GAEC DREVES, produit sur le site « L9Hospitalou » à PLOUZANE, et le lisier 
porcin de l9EARL DU COAT, produit sur le site de « Le Coat » à PLOUZANE, seront acheminés 
par tonne à lisier vers la fosse de réception, enterrée et couverte. 

 

 

Figure 2 : Silo de stockage déchets végétaux 

 

         

Figure 3 : Fosse de réception avec signalétique spécifique 

III.2. LES ELEMENTS D9INTRODUCTION DES MATIERES 

Les matières solides sont reprises au godet sur chargeur manuscopique pour être introduites une 
fois par jour (sauf le dimanche) dans la trémie à fond mouvant (55 m3 - 38 tonnes maxi.). Un godet 
à griffes est utilisé spécifiquement pour les intrants en méthanisation. La trémie est équipée d9un 
système de pesée avec afficheur. 

Les matières solides passent dans un broyeur (équipement Prémix) via une vis mélangeuse. A ce 
niveau, une fraction de digestat en provenance du digesteur (et plus rarement du post-digesteur) 
est recirculée pour liquéfier le mélange en entrée de digesteur (obtention d9un mélange pâteux 
avec taux de MS adéquate).  Ce flux est contrôlé par débitmètre électromagnétique. 

Les intrants liquides en méthanisation sont comptabilisés à l9aide de 2 débitmètres dont l9un est 
placé sur la canalisation approvisionnant le digesteur depuis la fosse de réception des lisiers. 
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Les intrants liquides issus de coproduits seront stockés dans une cuve dédiée et intégrés dans la 
trémie via pompe à commande manuelle. La quantité sera enregistrée grâce au peson de 
l9équipement. 
Les intrants solides sont comptabilisés via le système de pesée de la trémie.  Une fonction 
d9égouttage avec grille de récupération des cailloux est intégrée au processus et permet de 
renvoyer les eaux de lavage du prémix vers le digesteur. Une pré-fosse à jus est disposée sous la 
trémie et pompée vers le digesteur. 

 

 

Figure 4 : Trémie 

 

                     

                  Figure 5 : Piège à cailloux                                                  
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III.3. LES DIGESTEURS ET LES EQUIPEMENTS ANNEXES 

Le tableau suivant synthétise le dimensionnement technique retenu : 

Caractéristiques Digesteur Post-digesteur  

Régime de méthanisation mésophile mésophile 

Température de digestion 38 à 42 °C 38 à 42 °C 

Quantité de substrat introduite moyenne (tonnes / jour) 32.5 t 32.5 t 

Diamètre (m) 18 18 

Hauteur (m) 6 6 

Volume utile du digesteur (m3) 1462 1462 

Temps de séjour moyen dans chaque digesteur (jrs) 45 45 

Charge organique moyenne dans le digesteur (kg de MOS / m3 
/ jour) 

3.5 3.5 

Tableau 4 : Caractéristiques des digesteurs 

 

Digesteur : 

La digestion anaérobie se déroule dans le digesteur ainsi que dans le post-digesteur également 
chauffé.   

Le digesteur est le cSur du processus de méthanisation.  A l9intérieur du digesteur,  cuve 
entièrement étanche,  se  déroule le processus de digestion anaérobie.  La  dimension  et  les 
équipements  du  digesteur  et  du  post-digesteur  sont  spécifiques à leurs rôles. Le brassage est 
assuré par des agitateurs de 15 kW. Dans le digesteur, les substrats à fibres longues sont 
amalgamés par un agitateur à pales (type paddle), spécialement conçu pour faire replonger les 
matières flottantes en surface. Un agitateur à hélices est présent dans le digesteur et le post-
digesteur. Les mélanges sont réalisés à une vitesse de 275 tr/min grâce à un système de guidage 
complet (réglage de la hauteur et de l9orientation de l9agitation de puis l9extérieur et indication de la 
hauteur et de l9angle de travail).  
 Le  process  est  de  type  infiniment  mélangé :  les  matières  fermentescibles  sont  incorporées 
quotidiennement et subissent un brassage périodique afin d9obtenir un mélange liquide homogène.  
Sous  l9effet  du  maintien  en  température  (38-42°C),  les  différentes  populations  bactériennes 
présentes dans le digesteur et post-digesteur vont permettre la dégradation de la matière 
organique en biogaz et en digestat.  

Pour cela, le digesteur et post-digesteur sont équipés d9un circuit d9eau chaude afin de maintenir la 
température à un niveau constant pour le bon déroulement de la digestion anaérobie en mode 
mésophile.  

Pour son suivi biologique, l9installation est équipée de sondes pH et température sur le digesteur. 
Les données sont affichées entre les deux digesteurs et sont consultables en permanence sur 
l9automate de contrôle et de gestion. Ces paramètres sont également relevés quotidiennement sur 
registre numérique.  

Des hublots de contrôle avec lampe, système de lavage et essuie-glace, permettent de visualiser 
le processus en cours à l9intérieur des unités de digestion. 
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 Le temps de séjour dans le digesteur seul est de l9ordre de 45 jours. Le méthaniseur est composé 
du digesteur + du post-digesteur ce qui porte ce temps de séjour à plus de 90 jours en digestion 
anaérobie au total. 

Local technique : 

Le local technique abrite l9armoire de contrôle, l9armoire électrique, 
le système de supervision et les pompes. 
 
 
 
 
 

         
        
 Figure 6 : Le local technique 

Ligne de gaz : 

La ligne gaz est réalisée en PEHD gaz (ligne jaune) électro-soudé. Elle est enterrée et  a une 
pente  de  2%  permettant  l9écoulement de  l9eau  qui condense.  Cette  eau  est  récupérée dans 
un  piège  à  condensat  (tuyau muni  d9une  pompe  à  flotteur),  puis  évacuée  vers  le  digesteur.   

 

III.4. LE STOCKAGE DE BIOGAZ AVANT VALORISATION 

Le stockage du biogaz sera réalisé dans le gazomètre. 

L9étanchéité du gazomètre est réalisée par pincement des 2 membranes avec un profilé plat en 
inox et une contre-plaque également en inox. Le taux de remplissage est continuellement contrôlé 
par un système GasHmeter avec lecture de niveau à distance. 

La désulfurisation est assurée par injection d9O2 jusqu9à 95% dans la partie haute du gazomètre, à 
deux endroits différents, et à un débit de 5 à 9L/min max. 

Le rayon de courbure de la couverture gazométrique permet un volume de stockage utile de 
540m3 par fermenteur. 

III.5. LE STOCKAGE DE DIGESTAT 

La quantité de digestat liquide produite annuellement par l9unité sera de 11 269 m3. 

Le digestat produit est stocké sur le site dans deux fosses couvertes d9un volume total de 1502 m3. 

Trois autres ouvrages de stockage couverts de 994, 896 et 1413 m3  utiles, respectivement sur les 
sites de « Le Coat », « Coadenez » et « L9Hospitalou » à PLOUZANE, viennent compléter la 
capacité  de  stockage.  Les  transferts  de  digestat  seront  réalisés  vers  ce  second  ouvrage 
principalement durant la période hivernale. 

 

IV. DESCRIPTION DES ACTIVITES 

IV.1. GENERALITES 

 
Histoire de la méthanisation 

Local 
technique 
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La découverte de la méthanisation remonte à 1776 lorsque A.VOLTA durant une de ses 
promenades observa que du gaz se libérait d'un marais. Après avoir étudié ce phénomène et fait 
plusieurs expériences il mit en évidence que le "gaz des marais" était inflammable. Un peu plus 
tard (1787), A.L. LAVOISIER lui donne le nom de "gas hidrogenium carbonatrum" mais le terme de 
"méthane" fut proposé en 1865 et confirmé en 1892 par un congrès international de nomenclature 
chimique. Pendant ce temps, la présence de ce gaz est mise en évidence dans d'autres milieux 
(dont le fumier) et son origine est attribuée à l'activité microbienne. Celles-ci se développent dans 
des milieux anaérobies naturels. Le gaz des marais qui contient une forte proportion de méthane 
provient de la décomposition des déchets organiques végétaux des marécages. Cette 
décomposition se déroule également dans les lacs et des rizières. Les sols des zones humides 
tels que les forêts tropicales, la toundra et les tourbières participent aussi à la production du 
méthane atmosphérique. Enfin, les processus de digestion des animaux libèrent du méthane. Les 
ruminants et les termites sont la source d'une quantité importante de gaz. Les phénomènes 
anaérobies qui se déroulent dans les sédiments marins sont responsables d'une partie du 
méthane dissous dans l'eau de mer. 

Au début du XXème siècle, la première installation produisant du méthane voit le jour à 
Exeter en Grande-Bretagne, elle permet l'éclairage des rues de la ville. Les développements 
modernes de la méthanisation sont issus des travaux d'IMHOFF sur les boues urbaines et de 
DUCELLIER sur les rejets d'élevages.  

Equivalence énergétique du méthane 

Le méthane, représentant 55 à 85% du volume de biogaz produit, est utilisable comme 
source d'énergie, ainsi 1m3 de méthane (soit 8 570 kcal) est l'équivalent d'un litre de mazout. 

Les quantités de boues obtenues sont faibles (5 à 10 fois moindre que par voie aérobie) dans 
le cas du traitement d'effluent. La biomasse active à des besoins limités et s'adapte à des effluents 
très divers. Le procédé nécessite peu d'énergie pour son fonctionnement. Le bilan carbone est 
neutre. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figure 7 : Equivalence énergétique du méthane 

 

Etapes physico-chimiques du processus de méthanisation 
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animale. Elles comprennent notamment des parties d’animaux abattus et jugés propres à la 
consommation humaine mais que la chaîne alimentaire humaine ne valorise pas, ainsi que les 
denrées alimentaires d’origine animale non destinées à l’alimentation humaine pour des raisons 
commerciales (« anciennes denrées alimentaires »). 

Le règlement européen définit les dispositions relatives : 

- à l’hygiène des sites de collecte ou de transformation, 
- aux conditions de transformation à respecter, 
- à la valorisation finale des produits, 

La SAS LANVENEC ENERGIE traitera 3 types de sous-produits de la Catégorie 2 : 

- Lisier de porcs 

- Fumier porcin 

- Lisier de bovins 

- Fumier de bovins 

�� ������������������� �

Au vu de la capacité de traitement de l’installation (11 862 t/an), il est envisagé de produire environ 
83,8 m3/h de biogaz. L’unité tourne en moyenne 8400 heures par an, soit un total de 703 920 m3 
de biogaz produits annuellement. La production quotidienne équivalente est de 1928 m3 de biogaz. 

D’après l’étude GRDF, il est possible de produire 75 Nm³ de contrat avec un surplus « en spot ». 
L’unité peut injecter jusqu’à 90 Nm³/hsi sa capacité de stockage lui permet de contenir la 
production les jours de pic, en période estivale principalement. L’installation a la capacité de 
stocker 540 m³/ gazomètre soit 1 080 m³ (si gazomètres à niveau 0 ou 540 m³ si gazomètres à 50 
% de remplissage). 

Voir aussi pièce 26 : Etude énergétique GRDF 

Le rendement énergétique de l’unité est conditionné par plusieurs facteurs qui pourront faire 
évoluer à la baisse ou à la hausse la production de biogaz annuelle. 

En 2022, à titre informatif, la production a été de 7218 MWh. 

 

!� �����������������������

Le digestat représentera environ 11 269 t/an (Tonnage des matières entrantes -5% de perte de 
masse). 

 Teneurs 

  N (kg) P(kg) K (kg) 

Digestat 4,6 2,3 4,3 

Tableau 7 : Valeurs NPK du digestat 

IV.4. CAPACITE DE STOCKAGE DU DIGESTAT 

"� ����������������#����������������

Le digestat sera stocké dans les fosses existantes sur le site de « Kervao » et dans trois fosses 
mises à disposition par les EARL Le borgne, EARL du Coat et GAEC DREVES sur leurs sites 
respectifs. Toutes les fosses sont ou seront couvertes. 

Caractéristiques Site 
Capacité utile 
(m3) 

































  
 

 

 

  

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Légende : 

       

       Localisation du site               Communes                Chef lieu                         

       Limites communales            Rayon 1 km 

 

 

Pièce 1 : Carte de situation avec limites administrative et rayon affichage 1 km 

SAS LANVENEC ENERGIE – Kervao – 29280 LOCMARIA-PLOUZANE 

 

Echelle 1 : 25000 Format A4 


